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摘  要：以粒径为 1~2 μm 的钽粉造粒形成的二次球形颗粒为原料，采用模压成形、真空烧结的方法制备了多孔钽。研

究了烧结温度对多孔钽孔隙性能的影响。结果表明：粉末压坯在烧结过程中随着温度的升高，烧结颈逐渐形成、长大，

烧结体的尺寸发生收缩，孔隙度和透气系数减小，强度提高；1800 ℃时具有大孔与小孔交错分布的三维多孔结构，此

时 1.2~2.2 μm 的孔隙占 84%。 
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钽具有高密度、高熔点、耐腐蚀、优异的高温强

度、良好的加工性和可焊性及低的塑/脆转变温度，

广泛应用于电子、化工、武器等多种行业 [1-3]。除此

之外，多孔钽具有很大的比表面积，且孔表面的钽容

易形成高介电强度、稳定的氧化膜, 易于准确地控制

其阳极氧化工艺，因此以多孔钽为阳极的电容器具有

封装小、电容值大、寿命长、性能稳定等优点 [4-6]。

多孔钽还具有适宜的机械强度、弹性模量、耐蚀性以

及良好的生物相容性等特点,广泛应用于人体关节的

替代植入体 [7-9]。近年来，多孔钽主要集中在电容器

和医用植入体的研究，对于特殊腐蚀介质过滤元件的

研究并不多。针对相关过滤材料的耐蚀性无法满足工

艺和可靠性要求，研制新型高精度耐蚀过滤材料具有

十分重要的意义。 

多孔金属材料的制备方法很多[10-17]，但对于难熔

金属而言，其制备方法有其特殊性，主要包括：熔体

凝固法、金属沉积法、固态烧结法等。多孔难熔金属

制备多用固态烧结法，其中粉末烧结法的主要工艺为：

原料粉末→压制成形→烧结。粉末颗粒的尺寸、表面

状态、成形压力、烧结温度以及烧结时间等都对产品

性能有重要影响。 

对于工业中被过滤材料粒度分布不均匀的情况下

直接采用粗粉制备多孔材料，则孔径大、孔隙度较低、

过滤性能差，而直接采用细粉制备多孔材料则易形成

滤饼，增加材料过滤压力，因此本研究以细粉球团的

二次钽粉为原料，采用粉末烧结的方法制备了多孔钽，

讨论了烧结温度对多孔钽孔隙性能的影响。 

1  实  验 

制备多孔钽采用的原料为冶金级钽粉，是由粒径

为 1~2 µm 的粉末造粒团成 38~74 µm 球形颗粒，其结

构形貌如图 1 所示。粉末原料在 200~400 MPa 的压力模

压成形，制成Φ 50 mm 的圆片状坯料，然后在真空度

10
-2

~10
-3

 Pa、温度 1400~2200 ℃、保温时间 2 h 烧结而成。 

根据烧结前后尺寸变化计算多孔钽的烧结收缩

率，采用压汞法测试多孔钽的孔隙度，采用 Pore Size 

Meter PSM165 测试多孔钽的最大孔径（dmax）、孔径分

布和透气系数（Kgas），用 JSM-6460 型扫描电镜观察

原 料 粉 末 和 多 孔 钽 的 显 微 组 织 和 孔 结 构 ， 用

Instron-1185 型电子万能试验机测试烧结多孔钽的力

学性能。性能测试时每个温度点选择 3 个试样，取其

平均值作为测试结果。 

2  结果与讨论 

2.1  烧结温度对多孔钽的微观形貌的影响 

图 2 为多孔钽在不同烧结温度下的断面形貌。可

以看出，1400 ℃下烧结，多孔体的形貌保持了原始粉

末的颗粒外形，堆积松散，没有形成烧结颈；随着温

度的升高，颗粒间的距离缩小，烧结颈逐渐形成，造

团颗粒内部形成微小孔隙，造团颗粒之间围合成大的

孔隙；1600 ℃时多孔体既保持了初始的粉末形貌，又

形成了完整的烧结颈（图 2b 可清楚地看到烧结颈），

明显地形成了大孔与小孔交错分布的三维多孔结构；

当烧结温度升高至 1800 ℃时，细小的晶粒表面原子 
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图 1  钽粉形貌 

Fig.1   SEM micrographs of Ta powder: (a) ×200 and (b) ×

5000 

 

活性高，迁移速度加快，表面原子互相扩散交融，烧

结颈长大，孔隙变小；2000 ℃后小孔隙闭合消失，或

者互相融合、球化而变成较大孔隙，在高温扩散作用

下，大的孔隙球化变得圆润，最终多孔钽的孔隙减少，

孔径增大，逐渐形成孔隙较为均匀的三维多孔结构。  

由此可见，粉末压坯在烧结过程中，在扩散原动

力的推动下，细小的粉末颗粒表面原子活性高，在接

触点或面区域首先发生迁移形成粘结面，粘结面扩大

进而形成烧结颈，粉末颗粒间接触部分的结合强化。  

2.2  烧结温度对多孔钽的烧结收缩的影响 

图 3 是钽压坯的烧结收缩曲线。可以看出，径向收

缩大于轴向收缩，可能是粉末在压制成形时，压力主要

来自于厚度方向，粉末颗粒在厚度方向结合紧密，径向

接触松散，烧结时轴向释放应力产生膨胀与烧结产生的

收缩相抵，因此轴向收缩较小而径向收缩较大。总体上

径向、轴向和体积收缩具有相似的收缩规律，即在

1400 ℃样品尺寸没有发生明显变化，随着烧结温度的

升高，收缩逐渐增大，烧结收缩与烧结温度基本呈线性

关系。没有出现文献[18-21]中描述的高温区烧结体的收

缩趋于平缓的现象，这可能与选用的原料粉末结构有

关。即在 2000 ℃以上的高温区粉末颗粒具有较高的扩

散驱动力，堆积方式发生改变，出现了小孔与大孔的融

合均匀化过程，远没有达到孔隙消失的致密化温度。 

钽压坯在高温烧结过程中，由于钽粉在压坯内的

分布不均匀，能量分布不同，收缩大小存在差异，但

是总的体积收缩是随着温度的升高而增大。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

图 2  不同烧结温度下多孔钽断面形貌  

Fig.2  SEM morphologies of Ta porous materials sintered at different temperatures: (a) 1400 ℃, (b) 1600 ℃ (the inset image is  

enlarged micrograph), (c) 1800 ℃ and (d) 2000 ℃ 
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c d 
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2.3  烧结温度对多孔钽孔隙率和透气系数的影响 

图 4 为钽压坯在不同烧结温度下的孔隙度和透气

系数的变化曲线。1400 ℃烧结后，多孔钽的孔隙度为

56.2%，与钽压坯的孔隙度 57.2%接近，说明 1400 ℃

时，粉末发生热迁移，但是没有形成烧结颈，烧结体

收缩小，孔隙度变化不大。随着烧结温度的升高，内

部原子向颗粒表面迁移使烧结颈长大，颗粒间的距离

缩小，形成相互贯通的孔隙网络，烧结多孔体的体积

减小，孔隙度降低，这与以前研究的 Ni16Cr9Al 多孔

材料性能不同，没有出现高温区烧结体的孔隙度变化

趋于平缓的现象，而是孔隙度随着烧结温度的升高基

本呈直线下降，与烧结收缩一致。 

渗透性能是反映流体透过多孔材料能力的重要指

标，工程上常用相对透气系数 (透气率) K 来表征多孔

材料的渗透性能。由图 4 可以看出孔隙度和透气系数具

有相似的变化趋势，都是随着烧结温度的升高而降低， 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

图 3  钽的烧结收缩与烧结温度的关系  

Fig.3  Relationship of Ta shrinkage with sintering temperature 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

图 4  钽的孔隙度和渗透系数与烧结温度的关系  

Fig.4  Relationship of porosity and permeability coefficient with 

sintering temperature 

但是孔隙度降低幅度大，而透气系数降低的趋势略微平

缓。1400~1800 ℃时，透气系数随着烧结温度的升高减

小较快，1800 ℃以后，下降趋于平缓。  

粉末压坯在烧结过程中由于烧结颈的形成，体积

收缩，孔隙减少，或者彼此融合成形大的孔隙、或者

被封闭消失，互相贯通的孔隙数量逐渐减少，孔隙度

降低，透气系数减小。 

2.4  烧结温度对多孔钽孔径的影响 

图 5 为多孔钽最大孔径随烧结温度的变化曲线。

可以看出最大孔径从最初 1400 ℃的 28 µm 下降至

1800 ℃的 17 µm，随着烧结温度的升高，最大孔径又

急剧增大，2200 ℃时增大至 29 µm，接近烧结前最大

孔径值，这与常规多孔材料最大孔径变化趋势明显不

同。由于本研究采用的原料是由微细粉末团成较大的

二次颗粒，烧结初期无论是球团颗粒内部还是球团颗

粒之间均保持压坯的孔隙结构，仅发生单纯的孔径减

小，最大孔径存在于球团颗粒之间，随着烧结温度的

升高，最大孔径逐渐减小，1800 ℃时最大孔径降至最

小；烧结温度继续升高，由于孔隙之间的相互融合，

特别是少量大孔与大孔的相互融合，使最大孔径变得

更大。这时烧结颈发育成熟，形成大孔与小孔交错分

布的三维孔隙结构；随着温度的升高，小孔隙进一步

缩小直至闭合消失，或者相互融合形成较大的孔隙，

而大孔隙与小孔隙相互融合，使孔径增大，最终形成

孔隙逐渐均匀的三维网络结构。 

从图 6 可知烧结温度为 1800 ℃时多孔钽的孔径

分布。1.2~2.2 µm 之间的孔隙占 84%，1.2 µm 以下孔

径占 6%，2.2~3.1 µm 的孔隙为 8%，小于 3.1 µm 的孔

隙达到 98%，而此时的孔隙度为 41.5%。由此可见，

采用微细粉末造粒的二次粉末，可以形成小孔径高孔 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

图 5  多孔钽最大孔径与烧结温度的关系  

Fig.5  Relationship of maximum pore size of Ta porous materials 

with sintering temperature 

1400 1600 1800 2000 2200
0

10

20

30

40

 

 

 Axial

 Radial

 Volume

S
h

ri
n

k
ag

e/
%

Temperature/
o
C

1400 1600 1800 2000 2200

10

20

30

40

50

60

 

 

P
er

m
ea

b
il

it
y

 C
o
ef

fi
ci

en
t/

m
3
·m

-2
·k

P
a-1

·h
-1

, 

P
o
ro

si
ty

/%

Temperature/
o
C

 Permeability Coefficient

 Porosity

1400 1600 1800 2000 2200
16

18

20

22

24

26

28

30

 

 

M
ax

im
u
m

 P
o
re

 S
iz

e/


m

Temperature/
o
C



第 4 期                                       康新婷等：烧结温度对多孔钽性能影响                               ·1095· 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

图 6  1800℃烧结多孔 Ta 的孔径分布 

Fig.6  Pore size distribution of Ta porous materials sintered at 

1800 ℃ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

图 7  多孔钽的剪切强度与烧结温度的关系 

Fig.7  Relationship of shear strength of Ta porous materials with 

sintering temperature 

 

隙度的三维网络多孔材料。 

多孔材料的渗透系数与多孔材料的孔径有关。作

为过滤材料，最大孔径可用来判定过滤精度，而孔径

分布可以评估多孔材料的渗透性能。大量统计研究表

明，对于烧结金属粉末多孔材料，最大孔径为绝对过

滤精度的 2.5 倍，是原料粉末平均粒度的 1/3~1/8。 

2.5  烧结温度对多孔钽强度的影响 

图 7 为多孔钽在不同烧结温度下的剪切强度曲

线。可以看出，随着烧结温度的提高，多孔材料的抗

剪切强度呈上升趋势。温度升高到 1600 ℃，由于粉

末颗粒表面原子的扩散形成烧结颈，强度大幅提高；

继续升高温度至 1800 ℃，粉末颗粒之间的结合面增

大，孔隙结构也随之发生变化，强度增幅缓慢，进一

步升高温度，大量孔隙消失，孔隙度降低使烧结体逐

渐致密化，导致强度急剧增大。 

与致密材料相比，多孔材料的力学性能明显下降，

在粉末颗粒完全接触的情况下，其主要差别与孔的大

量存在有关，而且对孔的结构、大小、孔径分布及孔

隙度非常敏感。 

当孔隙度一定时强度随着粉末粒度的增大而降

低；当粉末粒度一定时强度随着孔隙度的增加而降低。 

烧结体的强度是由粉末颗粒之间的结合面来决定

的。在一定的温度范围内，烧结温度愈高，原子扩散

能力越强，烧结颈的形成和长大速度愈快，颗粒之间

的冶金结合面也愈多，因此，烧结温度对多孔材料强

度将会产生本质性的影响。 

3  结  论 

1）选用微细颗粒团成较大的二次颗粒为原料，可

形成大孔与小孔交错分布的三维孔隙结构，1600 ℃开

始形成烧结颈，1800 ℃烧结颈发育成熟。 

2）钽压坯在高温烧结过程中，各向发生收缩，对

片状材料而言，径向收缩大于轴向收缩，总体收缩是

随着温度的升高而增大。 

3）随着烧结温度的升高，多孔体的孔隙度、透气

系数减小，抗剪切强度增大，多孔钽的最大孔径先减小

后增大。 
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Effect of Sintering Temperature on Properties of Tantalum Porous Materials  
 

Kang Xinting, Li Yaning, Li Guangzhong, Li Ye 

(State Key Laboratory of Porous Metal Materials, Northwest Institute for Nonferrous Metal Research, Xi’an 710016, China) 

 

Abstract: Tantalum porous material was prepared by compression molding and vacuum sintering with the secondary spherical particles 

from 1~2 μm sized Ta powder as starting material. The effect of sintering temperature on the properties of the Ta porous material was 

investigated. Results show that with the increase of the sintering temperature, the Ta green body shrinks due to the formation and growth of 

sintering-neck during the sintering; as a result, the porosity and permeability coefficient decrease while the shear strength improves. 

Three-dimensional meshwork in connection with big and small pores appears in the tantalum porous material. When the sintering 

temperature increases to 1800 °C, the maximum pore size decreases to the minimum; meanwhile, the pores less than 3.1 μm occupy 98% of 

the total pores. 

Key words: tantalum; porous materials; sintering; temperature; properties  
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