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摘  要：以 Mg89Sn11（二元合金）为前驱体合金，在腐蚀介质中通过去合金化方法制备了纳米片阵列和纳米颗粒形貌的

多孔锡。通过调整腐蚀介质和腐蚀时间，研究了纳米多孔锡的形貌结构以及去合金化程度的影响因素。结果表明，在酸

性腐蚀介质中去合金化，能够获得双连续结构的纳米多孔锡结构。其中，在质量分数 0.1%H3PO4 溶液中，孔壁由不连

续的纳米球颗粒堆积而成，而在 0.1 mol/L HCl 溶液中，孔壁为纳米片结构，形成了纳米片阵列的多孔锡；而在中性的

NaCl 溶液中，同样成功制备出了均匀的纳米片状阵列多孔锡。在质量分数 5%的 NaCl 中，随着去合金化时间的延长，

多孔锡形貌从均匀的纳米片阵列多孔结构转变为团簇状的纳米多孔结构。去合金化 1 h 时，表面形成了均匀的纳米片阵列

多孔结构，6 h 后表面开始形成不连续的团簇状多孔形貌，并最终演化为连续起伏的片状纳米锡多孔结构，其孔径平均尺

寸保持在 50 nm。通过对去合金化工艺进行调整，制备了不同形貌的纳米多孔锡结构。  
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纳米多孔金属材料不同于传统意义上的块状金属材

料，它拥有独特的网状结构，兼具功能和结构的双重属

性，如较高的比表面积、较低的密度、高的孔隙率以及

结构稳定性等，因而备受人们关注。近年来更是被广泛

应用于生物、催化、储能以及吸附过滤[1-10]等领域。 

随着纳米多孔金属的深入研究，去合金化已经成为

制备纳米多孔金属的重要方法和极具潜力的技术。去合

金化是利用合金材料中不同组元之间电极电位和化学活

性的差异，使得活泼的组元在腐蚀介质的作用下选择性

溶解，剩余稳定的组元团聚在一起，从而形成纳米多孔

结构。目前，以各种合金，包括固溶体、金属间化合物、

非晶态合金等为前驱体[11,12]，已经成功在 Au
[13,14]、Pt

[15]、

Pd
[16]、Cu

[17,18]、Ni
[19]、Ag

[20]等多种类型金属中制备出

了均匀连续的纳米多孔材料。这些研究中，制备出的纳

米多孔金属组元通常不与腐蚀介质发生反应，稳定组元

只发生表面的聚集而不发生溶解，形成的通常也是连续

纳米韧带的多孔结构。 

金属锡作为一种很有前景的锂离子电池负极材料，

有着很高的比容量，约为 994 mAh/g，是目前商用石墨

负极的 3 倍[21]，因而在锂离子电池的研究中受到广泛的

关注。但是，由于在嵌锂和脱锂的过程中，Sn 负极会产

生巨大的体积膨胀和收缩，最大膨胀率可达 300%
[22]。

这种体积膨胀在 Sn 负极内部产生很大的内应力，导致

在循环充放电的过程中发生破坏，并最终粉化[23]。而具

有三维多孔结构的锡负极能够显著改善锂离子电池的循

环充放电性能，因为多孔结构能够为体积膨胀提供通道，

从而有效避免材料发生破坏，纳米尺度多孔锡的改善效

果更加显著[24]。 

由于 Sn 是活泼性金属，其电极电位低于析氢电位，

同时，Sn 是两性金属，因而能够与酸性和碱性腐蚀介质

发生反应。目前，通过去合金化制备纳米多孔锡的研究

尚不多见。Song 等人[25]采用一系列不同成分的 Al-Sn 前

驱体合金，在质量分数 5%的 HCl 溶液中去合金化，成

功制备出了多孔锡结构，但得到的孔隙度均在微米尺度。

Cook 等人[26]通过在硫酸铵溶液中将前驱体 Sn15Mg85 合

金进行去合金化，最终成功得到了含有纳米尺寸韧带的纳

米多孔锡结构。他们还比较了 Sn15Mg85 前驱体合金在硫

酸铵溶液和乙酸溶液中的去合金化行为，结果表明多孔

锡的形貌显著依赖腐蚀介质[27]。这些研究尽管成功制备

出了多孔锡结构，但对于揭示纳米多孔锡的形成规律和

形貌控制的影响因素仍不是很清楚。纳米多孔结构的形

貌由去合金化工艺决定，其影响因素主要有前驱体合金
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成分、腐蚀液的种类和浓度、去合金化的时间和温度等。 

本工作采用 Mg-Sn 二元前驱体合金，在不同的腐蚀

介质中进行去合金化，制备出不同形貌特征的纳米多孔

锡，通过调整去合金化工艺中的腐蚀介质以及腐蚀时间，

研究去合金化工艺对纳米多孔锡形貌的影响，优化纳米

多孔锡的去合金化工艺参数，并探讨纳米多孔锡的形成

规律和机理。 

1  实  验 

以纯度 99.99%的纯镁和纯度 99.99%的纯锡为原材

料，采用电阻熔炼方法制备 Mg89Sn11(at%)合金。整个熔

炼过程采用 CO2+SF6+N2 混合气体进行保护。首先将预

热好的纯 Mg 放入坩埚中熔化，待完全熔化后加入纯 Sn

搅拌直至溶解。放入精炼剂进行精炼，并升温至 750 ℃，

保温静置 30 min 后浇注成型，从而得到 Mg89Sn11 前驱体

合金。对前驱体合金进行线切割，切成直径 20 mm，厚

度 300 μm 的薄片，经砂纸打磨后得到厚度约 100 μm 的

试样。腐蚀介质分别采用 0.1 mol/L HCl、质量分数

0.1%H3PO4 的酸性溶液以及质量分数 5%的 NaCl 中性腐

蚀介质。酸性溶液中，当气泡不再生成时，将样品取   

出，NaCl 溶液中反应时间为 1、6 和 24 h，然后将样品

取出。反应结束的样品用去离子水和无水乙醇进行反复

冲洗，真空干燥后得到最终试样。 

采用 ZEISS Gemini SEM 300 扫描电镜和分辨率为

137 eV 的 OxfordINCA7500 能谱仪对合金微观组织形貌

和合金显微组织中元素的分布和含量进行测定。采用型

号为 D8 ADVANCE A25 的 X 射线衍射仪对合金进行物

相测定。 

2  结果与讨论 

2.1  前驱体合金 

由于 Mg 和 Sn 标准电极电位相差较大，镁组元在腐

蚀介质中很容易发生析氢反应，且两者共存时，Mg 的

选择性溶解更容易发生。同时，尽管 Sn 在 Mg 中的固溶

度有限，不能形成 Sn 含量较高的单相固溶体，但是，

两者之间存在 Mg2Sn 中间化合物，既能够得到 Mg2Sn

单相化合物，也可以得到 α-Mg 和 Mg2Sn 的双相组织，

因而，在去合金化法制备纳米多孔锡中，是一种较为理

想的前驱体合金。本实验选择相图中近共晶点的

Mg89Sn11 合金，来分析在 α-Mg 和 Mg2Sn 两相共存时的

去合金化行为。图 1 为铸态 Mg89Sn11 合金的组织形貌及

不同区域的 EDS 能谱分析。可以看到，图中呈现出 2 种

不同的衬度和形貌特征，衬度较暗的不连续的块状相分

布在衬度较亮的连续基体中。可以看出，块状相为典型

的树枝晶形貌，而连续基体为明暗交替的片层组织。通

过对此 2个区域进行EDS能谱分析（如图 1d和 1e所示），

并结合该合金的 XRD 图谱（如图 2 所示），可以看出，

合金中存在有 α-Mg 和 Mg2Sn 两种相。分析 Mg-Sn 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

图 1  前驱体 Mg89Sn11合金的 SEM 组织形貌及区域 A 和 B 的 EDS 能谱 

Fig.1  SEM morphologies of precursor Mg89Sn11 alloy (a~c) and EDS spectra of area A (d) and area B (e) marked in Fig.1c 
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图 2  前驱体 Mg89Sn11合金及去合金化之后试样的 XRD 图谱 

Fig.2  XRD patterns of the precursor Mg89Sn11 alloy and the samples 

after dealloying 

 

合金相图，众所周知，Mg89Sn11 合金属于共晶合金，由

于合金的实际成分偏离名义成分，因此有少量树枝晶

α-Mg 相生成。因此，可以推断出图 1 中前驱体合金的组

织为 α-Mg 组织和共晶组织，不连续的树枝晶为 α-Mg，

片层组织为 α-Mg 和 Mg2Sn 的两相共晶组织。 

2.2  不同腐蚀介质对去合金化形貌的影响 

为了研究不同腐蚀介质对 Mg-Sn 合金去合金化后

形貌的影响，选用了中性的 NaCl 溶液以及酸性的 H3PO4

溶液和 HCl 溶液，其中 H3PO4 属于弱氧化性的中强酸，

而 HCl 属于还原性的强酸。图 3 所示为 Mg-Sn 合金分别

在 5%NaCl 溶液、0.1%H3PO4 溶液和 0.1 mol/L HCl 溶液

中去合金化的形貌。其中图 3a 和 3b 为试样在 5%NaCl

溶液中去合金化反应 6 h 时表面形貌的扫描电镜照片。

从图 3a 中可以看到，去合金化后试样表面形貌整体比较

均匀，而由图 3b 中可以看到，试样表面生成了纳米片阵

列，纳米片厚度约 10 nm，直径 100~200 nm。纳米片阵

列之间形成了纳米多孔结构，孔的大小在 50~200 nm 之

间，没有观察到微米孔的生成。同时，图 3a 中，沿共晶

片层方向存在颗粒状的附着物，图 3b 中能看到颗粒为附

在表面的纳米花状团簇，而团簇中同样为纳米片阵列的

多孔结构。图 3c 和图 3d 为试样在 0.1%H3PO4 溶液中去

合金化后表面形貌的扫描电镜照片。从图 3c 中可以看

到，在 H3PO4 中去合金化后，试样表面呈现由木炭状的

条状物和较长的微米孔道构成的皲裂状形貌，从图 3d

可以看到，条状产物是由很多纳米颗粒团聚在一起形成

的，呈现出纳米颗粒状孔壁的多孔结构，纳米颗粒的直

径为 10~40 nm，在这种多孔结构中，既有尺寸在 2~10 μm

的微米孔，又包含有尺寸在 40~60 nm 的纳米孔。图 3e

和图 3f 为试样在 0.1 mol/L HCl 溶液中去合金化后表面

形貌的扫描电镜照片。从图 3e 中可以看到，试样表面呈

现规则的条纹状，且在不同位置处条纹的排列方向不同。

结合前驱体合金，可以看到，试样表面的条纹与前驱体

合金中的共晶片层结构接近。说明试样在 HCl 溶液中去

合金化后，仍然保留了前驱体合金的基本形貌特征。规

则的条纹对应了前驱体合金中的一个共晶团，不同的方

向是由共晶团之间的取向差异导致的。从图 3f 中可以看

到，长条状产物之间为长度为 10~50 μm 的孔隙，而内 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

图 3  Mg89Sn11合金在不同腐蚀液中去合金化的 SEM 形貌 

Fig.3  SEM morphologies of Mg89Sn11 alloy dealloyed in different corrosion solutions: (a, b) 5% NaCl; (c, d) 0.1%H3PO4; (e, f) 0.1 mol/L HCl 
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部为均匀的纳米孔形貌，孔的尺寸为 40~50 nm。孔壁与

NaCl 中去合金化的形貌一致，均为纳米片阵列结构，而

纳米片更薄并且不是很规则。 

根据去合金化基本理论[28]，当 2 种组元有一定的电

位差时，活性组元在腐蚀介质中发生选择性溶解，留下

惰性组元。在酸性腐蚀介质中，由于镁组元的选择性溶

解速度较快，因而在 α-Mg 和 Mg2Sn的共晶组织中，α-Mg

相先发生溶解。这在经 HCl 去合金化后试样的形貌中可

以看到，与前驱体合金组织形貌相似，试样中明显保留

了共晶的片层特征。片层中 α-Mg 首先被腐蚀溶解形成

微米孔，而 Mg2Sn 的骨架形成微米孔壁。当 α-Mg 溶解

完全后，Mg2Sn 相中的 2 个组元间由于电位差，Mg 组

元继续发生溶解，Sn 原子逐渐形成孤岛，并聚集在一起，

由于表面力的作用最终形成了纳米片，而在每个纳米片

之间形成了三维连续的纳米孔。这种双连续的多孔结构

在其它体系的去合金化中也有报道，Song 等人[29]综述了

产生微米-纳米双连续孔的前驱合金，单相固溶体和中间

相形成的两相混合组织是其中一种重要的方式。在去合

金化过程中，单相固溶体首先被选择性腐蚀，留下相同

尺寸的孔，而中间相的去合金化则产生了均匀的三维纳

米孔。事实上，在本工作中，单相固溶体腐蚀后产生的

微米孔要小于固溶体原本的尺寸，如图 3f 中所示。这与

Sn 本身的性质有关，由于 Sn 在酸性介质中同样会发生

一定的溶解反应，因而溶液中会有一定浓度的 Sn 离子

存在，在 Sn 原子聚集的时候会同时伴随有离子的沉积。

NaCl 溶液由于腐蚀性较低，镁组元的溶解较为缓慢，Sn

原子的生成也较为缓慢，并能够在表面发生扩散，从而

在整个表面均匀地生成了纳米片阵列多孔结构，没有微

米孔生成。纳米片的直径为 HCl 去合金化后的 3~5 倍，

纳米孔的直径也明显大于 HCl 试样。在 H3PO4 中去合金

化尽管与 HCl 一样，均产生了微米-纳米双连续孔，但是

由于 Sn 在不同溶液中的活性不同，导致 Sn 聚集在一起

的形貌有显著的差异。考虑到纳米颗粒的形成与组元在

溶液环境中的晶面形成能有关，推测 Sn 在磷酸中各晶

面形成能的差别较小，使 Sn 原子在聚集的过程中，各

晶面生长速度一致，最终形成球状纳米颗粒。而 Sn 在

HCl 溶液中各晶面的形成能不同，因而在纳米颗粒形成

的过程中，形成能小的晶面优先长大，最终形成纳米片

结构。 

本工作中制备的纳米片阵列多孔结构和纳米球颗粒

多孔结构 2 种形貌在去合金化制备的纳米多孔金属中均

未见报道，其具体的形成机理还有待进一步深入研究。

对这 2 种形貌多孔锡的研究也有助于更全面地了解去合

金化制备纳米多孔金属的形成规律。 

2.3  纳米片阵列多孔结构在去合金化过程中的演化 

为了分析纳米片阵列多孔结构的形成过程，以及去

合金化过程中随着腐蚀时间的增加纳米多孔结构的演化

规律，进一步研究了前驱体合金在 5%NaCl 溶液中的去

合金化行为。由于合金在 NaCl 中腐蚀较为缓慢，因此

可以在更长时间尺度上观察去合金化的过程。图 4 所示

为 Mg-Sn 合金在 5%NaCl 溶液中进行不同腐蚀时长的形

貌扫描电镜照片，可以看到，在不同去合金化时间下， 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

图 4  Mg89Sn11合金在 5%NaCl 溶液中进行不同时长去合金化的 SEM 形貌 

Fig.4  SEM morphologies of Mg89Sn11 alloy dealloyed in 5%NaCl solution for different durations: (a, b) 1 h; (c, d) 6 h; (e, f) 24 h 
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纳米孔的形貌均有差异。去合金化 1 h 试样的 SEM 照片

如图 4a 和 4b 所示。从图 4a 可以看出，试样表面的形貌

较为均匀，放大之后能够看出明显的纳米片阵列结构(图

4b)，直径 200 nm 的纳米片沿竖直方向随机堆积，形成

了片与片之间的纳米多孔结构。随着去合金化时间的延

长，试样表面逐渐出现了团簇状的附着物，不同团簇之

间形成了微米尺寸的多孔形貌。腐蚀 6 h 试样的 SEM 照

片如图 4c 和 4d 所示。从图 4c 可以看到，表面有很多团

簇堆积在一起，团簇经放大后能够看到，团簇同样为纳

米片阵列式堆积而成，团簇内部为较均匀的纳米多孔结

构，而在团簇之间形成微米孔(图 4d)。随着去合金化时

间的继续延长，团簇之间的微米孔逐渐被填充，形成了

连续但高低起伏的土丘状形貌，如图 4e 和 4f 所示为去

合金化 24 h 的 SEM 照片。可以看出，孔径分布均匀，

微米孔消失，团簇内部的纳米片结构非常致密，孔壁结

构有一定的粗化，平均孔径约 50 nm，团簇底部与基体

有很好的结合。 

对不同去合金化时间的试样进行相组成分析，如图

5 所示为 Mg89Sn11 合金在 5%NaCl 溶液中不同时长去合

金化的 XRD 图谱。可以看到，去合金化 1 h 后，逐渐生

成了 Sn 的谱峰，但 Mg2Sn 相和 α-Mg 相的谱峰仍然较

强，说明去合金化 1 h 时，合金在溶液中的反应程度还

很微弱，只有少量的 α-Mg 溶解，α-Mg 中固溶的 Sn 原

子在表面聚集，形成纳米阵列。随着去合金化时间的延

长，Mg2Sn 相和 α-Mg 相强度逐渐降低，直至消失。去

合金化 6 h 时，α-Mg相完全消失，但还存在一定量 Mg2Sn

相的谱峰。去合金化 24 h 后，Mg2Sn 相和 α-Mg 相都消

失，试样主要由 β-Sn 相组成。但是除了 β-Sn 谱峰之外，

XRD 图谱中同时出现了 Mg(OH)2 相。说明大量镁组元

溶解后有氢氧化物沉淀在多孔 Sn 表面。 

根据 Erlebacher 等人[30]研究结果，在去合金化过程 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

图 5  Mg89Sn11合金在 5%NaCl 溶液中腐蚀不同时长的 XRD 图谱 

Fig.5  XRD patterns of Mg89Sn11 alloy corroded in 5%NaCl solution 

for different durations 

中包含了溶解动力学、表面扩散以及通过合金与腐蚀液

间的质量传输 3 部分。而质量传输是一个稳定的影响因

素，故其建立的表面扩散动力模型可以很好地解释纳米

多孔金属结构形貌演变过程，尤其是惰性金属。根据该

理论，活性组元在腐蚀介质中溶解之后，惰性组元原子

维持不住原有的结构，并在合金表面聚集，形成孔壁为

连续韧带的三维纳米多孔结构。然而，在本工作中，

Mg89Sn11 去合金化之后，并没有形成连续的韧带，而是

形成了纳米颗粒或纳米片阵列的韧带结构，这与 Detsi

等[27]制备的颗粒状纳米多孔 Sn 的结果一致。这些工作

表明，对于有一定活性的纳米多孔金属，原有的去合金

化理论并不完全适用。作者认为，在 Mg-Sn 合金的去合

金化过程中，并不是仅仅发生了镁组元的溶解，同时 Sn

组元也在溶液中发生了析氢反应而转变成了 Sn 离子。

这在实验中也可以证实，当采用相对较高浓度 HCl 溶液

时，反应剧烈，伴随着大量气泡产生，反应结束时，溶

液也变得均匀，而试样消失，发生了完全溶解。而随着

去合金化的进行，镁组元持续溶解，溶液中的 Sn 离子

被置换，产生的原子聚集在一起，发生了形核长大过程。

由于表面能的作用，不同溶液中的长大方式不一致，在

含氯离子的溶液中，Sn 在不同晶面的形成能差别较大，

厚度方向的晶面生长较快，而平面方向的晶面生长缓

慢，最终形成了纳米片结构。由于大量的 Sn 原子同时

析出，因而形核率很高，生成了很多纳米片。Sn 在不

同溶液中晶面的生长情况在作者后续工作中将进一步

探讨。 

由于在 0.1 mol/L 的 HCl 溶液中，组元的反应速率

相对较快，Sn 原子的溶解和在溶液中析出的速度均显著

增加，不能发生长距离扩散，只能沉淀在前驱试样的对

应位置，因而呈现出微米-纳米的层级状多孔形貌。而在

NaCl 溶液中，反应速度缓慢，溶解的 Sn 离子能够在溶

液中存在较长时间，并发生扩散，均匀分散在试样周围。

随着镁的溶解，Sn 原子的析出也发生在整个试样表面，

因而，去合金化后纳米片在试样表面均匀分布，如图 4a

和 4b 所示，与酸溶液中显著不同。随着在 NaCl 中反应

时间的增加，共晶团之间由于缺陷的存在，反应强度增

加，镁的溶解速度较快，因而在这些位置纳米片层 Sn

的沉淀不均匀，形成了团簇形貌，如图 4c 和 4d 所示，

团簇之间的微米通道主要是镁组元的溶解通道。而随着

去合金化的进一步进行，镁组元基本完全溶解，微米多

孔通道逐渐被 Sn 原子团簇沉积填满，因而微米形貌消

失。同时，由于析氢反应，溶液中氢氧根离子浓度增   

加，而大量镁组元的溶解使得溶液中镁离子含量过饱和，

最终以 Mg(OH)2 的形式析出，并依附在 Sn 的纳米片上，

因而去合金化 24 h 后，试样表面纳米片较为致密，并形
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成表面起伏的连续多孔形貌。 

综上可知，当溶解反应减弱时，表面能降低，在表

面扩散驱动力的作用下，随着反应时间的增加，多孔  

锡的孔径和孔壁发生变化，且孔的结构形貌也发生   

变化。 

3  结  论 

1) Mg89Sn11 合金在 5%NaCl 溶液、0.1%H3PO4 溶液

和 0.1 mol/L HCl 溶液中均可发生 Mg 组元的选择性溶

解，且在 H3PO4 溶液和 HCl 溶液中成功制备了微米-纳

米双连续多孔锡结构。 

2) 在含氯离子的腐蚀介质中，制备出了孔径  

40~200 nm 的纳米片阵列多孔锡，纳米片厚度 1~10 nm，

直径 100~200 nm。而在 H3PO4 溶液中获得了纳米球颗粒

形貌的多孔锡，纳米颗粒的直径为 10~40 nm，纳米孔尺

寸为 40~60 nm。 

3) 在 5%NaCl 溶液中，随着去合金化时间的延长，

试样从均匀的多孔结构转变为不连续的团簇状的多孔结

构，最终转变为起伏的连续团簇多孔状。去合金化时间

到 24 h 后，纳米 Mg(OH)2 均匀沉淀在纳米 Sn 片上，形

成致密的多孔结构。 

 

参考文献    References  

[1] Xu C X, Su J X, Xu X H et al. Journal of the American Chemical 

Society[J], 2016, 129(1): 42 

[2] Haruta Masatake. Nature[J], 2005, 437(7062): 1098 

[3] Han Xinchen(韩昕宸). Dissertation for Master(硕士论文)[D]. 

Shanghai: Shanghai Normal University, 2020 

[4] Li Jingjing(李静静), Rong Zeming(荣泽明), Liu Jiaxu(刘家旭) 

et al. Fine Chemicals(精细化工)[J], 2020,37(12): 2510 

[5] Xu C X, Liu A H, Qiu H J et al. Electrochemistry Communications[J], 

2011, 13(8): 766 

[6] Ye J J, Chen Z Z, Hao Q et al. Journal of Colloid and Interface 

Science[J], 2019, 536: 171 

[7] Hao Q, Liu Q, Zhang Y Y et al. Journal of Colloid and Interface 

Science[J], 2019, 539: 665 

[8] Chen Jing, Lian Lixian, Liu Ying et al. Rare Metal Materials and 

Engineering[J], 2019, 48(10): 3088 

[9] Ye J J, Hao Q, Liu B B et al. Chemical Engineering Journal[J], 

2017, 315: 115 

[10] Ding D Y, Chen Z. Advanced Materials[J], 2007, 19(15): 1996 

[11] Lang X Y, Chen L Y, Guan P F et al. Applied Physics Letters[J], 

2009, 94(21): 494 

[12] Lang X Y, Guo H, Chen L Y et al. Journal of Physical Chemistry 

C[J], 2010, 114(6): 980 

[13] Hakamada M, Mabuchi M. Journal of Alloys and Compounds[J], 

2009, 479(1-2): 326 

[14] Tan Xiulan(谭秀兰), Niu Gao(牛 高), Li Kai(李 恺) et al. Rare 

Metal Materials and Engineering(稀有金属材料与工程)[J], 

2013, 42(1): 162 

[15] Pugh D V, Dursun A, Corcoran S G. Journal of Materials 

Research[J], 2003, 18(1): 216 

[16] Chen L Y, Yu J S, Fujita T et al. Advanced Functional Materials[J], 

2010, 19(8): 1221 

[17] Yu J S, Ding Y, Xu C X et al. Chemistry of Materials[J], 2008, 

20(14): 4548 

[18] Tan Xiulan(谭秀兰), Li Kai(李 恺), Liu Ying(刘 颖) et al. Rare 

Metal Materials and Engineering(稀有金属材料与工程)[J], 

2010, 39(11): 2011 

[19] Hakamada M, Mabuchi M. Journal of Alloys and Compounds[J], 

2009, 485(1-2): 583 

[20] Li Zhiqiang(李志强), Li Boqiong(李伯琼), Qin Zuoxiang(覃作

祥) et al. Chinese Materials Research Society(中国材料研讨

会)[C]. Changsha: C-MRS, 2010: 1 

[21] Kepler K D, Vaughey J T, Thackeray M M. Journal of Power 

Sources[J], 1999, 81-82: 383 

[22] Huang J Y, Zhong L, Wang C M et al. Science[J], 2011, 330(10): 

1515 

[23] Hirai K, Ichitsubo T, Uda T et al. Acta Materialia[J], 2008, 56(7): 

1539 

[24] Zhang Shichao, Xing Yalan, Jiang Tao et al. Journal of Power 

Sources[J], 2011, 196(16): 6915 

[25] Song T T, Yan M, Qian M. Journal of Porous Materials[J], 2015, 

22(3): 713 

[26] Cook J B, Detsi E, Liu Y et al. ACS Applied Materials & Interfaces[J], 

2017, 9(1): 293 

[27] Detsi E, Petrissans X, Yan Y et al. Physical Review Materials[J], 

2018, 2(5): 55 404 

[28] Bhushan B, Jahan K, Katiyar P K et al. Advanced Powder 

Technology[J], 2020, 31(8): 3093 

[29] Song T, Yan M, Qian M. Corrosion Science[J], 2018, 134: 78 

[30] Erlebacher J, Aziz M J, Karma A et al. Nature[J], 2001, 

410(6827): 450 

 

 

 

 

http://med.wanfangdata.com.cn/Paper/Detail/PeriodicalPaper_PM17199279
http://med.wanfangdata.com.cn/Paper/Detail/PeriodicalPaper_PM17199279
http://www.nature.com/nature/journal/v437/n7062/full/4371098a.html
https://kns.cnki.net/KCMS/detail/detail.aspx?dbcode=CMFD&dbname=CMFD202002&filename=1020808147.nh&v=MDAzMzBoMVQzcVRyV00xRnJDVVI3cWVaK1puRkNubFViN0xWRjI1SHJ1NEZ0RElxSkViUElSOGVYMUx1eFlTN0Q=
https://kns.cnki.net/KCMS/detail/21.1203.TQ.20200722.1057.001.html
http://www.sciencedirect.com/science/article/pii/S1388248111001585
http://d.wanfangdata.com.cn/periodical/82d582e788eb2750fb767cfb98388c41
http://d.wanfangdata.com.cn/periodical/82d582e788eb2750fb767cfb98388c41
https://doi.org/10.1016/j.jcis.2018.12.104
https://doi.org/10.1016/j.jcis.2018.12.104
https://kns.cnki.net/KCMS/detail/detail.aspx?dbcode=CJFQ&dbname=CJFDLAST2019&filename=COSE201910002&v=MDQ0NTdvUjhlWDFMdXhZUzdEaDFUM3FUcldNMUZyQ1VSN3FlWitWdkZ5L2hWYnZOSmlMWWE3RzRIOWpOcjQ5Rlo=
https://kns.cnki.net/KCMS/detail/detail.aspx?dbcode=CJFQ&dbname=CJFDLAST2019&filename=COSE201910002&v=MDQ0NTdvUjhlWDFMdXhZUzdEaDFUM3FUcldNMUZyQ1VSN3FlWitWdkZ5L2hWYnZOSmlMWWE3RzRIOWpOcjQ5Rlo=
https://doi.org/10.1016/j.cej.2017.01.023
http://qe3gw7ge4p.search.serialssolutions.com/?ctx_ver=Z39.88-2004&ctx_enc=info%3Aofi%2Fenc%3AUTF-8&rfr_id=info:sid/xueshu.baidu.com&rft_val_fmt=info:ofi/fmt:kev:mtx:journal&rft.genre=article&rft.atitle=A%20Pyrolytic%2C%20Carbon-Stabilized%2C%20Nanoporous%20Pd%20Film%20for%20Wide-Range%20H2%20Sensing%26nbsp%3B&rft.jtitle=Advanced%20Materials
http://www.researchgate.net/publication/257963385_Geometric_effect_on_surface_enhanced_Raman_scattering_of_nanoporous_gold_Improving_Raman_scattering_by_tailoring_ligament_and_nanopore_ratios
http://www.researchgate.net/publication/231654153_Novel_Nanoporous_AuPd_Alloy_with_High_Catalytic_Activity_and_Excellent_Electrochemical_Stability
http://www.researchgate.net/publication/231654153_Novel_Nanoporous_AuPd_Alloy_with_High_Catalytic_Activity_and_Excellent_Electrochemical_Stability
http://www.sciencedirect.com/science/article/pii/S0925838808022433
https://kns.cnki.net/KCMS/detail/detail.aspx?dbcode=CJFQ&dbname=CJFD2013&filename=COSE201301034&v=MDU5NDNZYTdHNEg5TE1ybzlHWUlSOGVYMUx1eFlTN0RoMVQzcVRyV00xRnJDVVI3cWVaK1Z2RnkvZ1c3L01KaUw=
https://kns.cnki.net/KCMS/detail/detail.aspx?dbcode=CJFQ&dbname=CJFD2013&filename=COSE201301034&v=MDU5NDNZYTdHNEg5TE1ybzlHWUlSOGVYMUx1eFlTN0RoMVQzcVRyV00xRnJDVVI3cWVaK1Z2RnkvZ1c3L01KaUw=
http://www.researchgate.net/publication/231942887_Formation_of_nanoporous_platinum_by_selective_dissolution_of_Cu_from_Cu0.75Pt0.25
http://www.researchgate.net/publication/231942887_Formation_of_nanoporous_platinum_by_selective_dissolution_of_Cu_from_Cu0.75Pt0.25
http://www.researchgate.net/publication/259617634_Nanoporous_Copper_with_Tunable_Nanoporosity_for_SERS_Applications
http://www.researchgate.net/publication/231241835_Nanoporous_Metals_by_Dealloying_Multicomponent_Metallic_Glasses
https://kns.cnki.net/KCMS/detail/detail.aspx?dbcode=CJFQ&dbname=CJFD2010&filename=COSE201011028&v=MTA1OTVUcldNMUZyQ1VSN3FlWitWdkZ5L25WYjdBSmlMWWE3RzRIOUhOcm85SGJJUjhlWDFMdXhZUzdEaDFUM3E=
https://kns.cnki.net/KCMS/detail/detail.aspx?dbcode=CJFQ&dbname=CJFD2010&filename=COSE201011028&v=MTA1OTVUcldNMUZyQ1VSN3FlWitWdkZ5L25WYjdBSmlMWWE3RzRIOUhOcm85SGJJUjhlWDFMdXhZUzdEaDFUM3E=
http://www.sciencedirect.com/science/article/pii/S0925838809011773
http://www.wanfangdata.com.cn/details/detail.do?_type=conference&id=7702144
http://www.sciencedirect.com/science/article/pii/S0378775399001111
http://www.sciencedirect.com/science/article/pii/S0378775399001111
http://med.wanfangdata.com.cn/Paper/Detail/PeriodicalPaper_PM21148385
http://www.sciencedirect.com/science/article/pii/S1359645407008336
http://www.sciencedirect.com/science/article/pii/S0378775310022275
http://www.sciencedirect.com/science/article/pii/S0378775310022275
https://apps.webofknowledge.com/full_record.do?product=UA&search_mode=GeneralSearch&qid=1&SID=7DsPp6b6J1Tm9MGWCEN&page=1&doc=1
https://apps.webofknowledge.com/full_record.do?product=UA&search_mode=GeneralSearch&qid=7&SID=7DsPp6b6J1Tm9MGWCEN&page=1&doc=1
https://apps.webofknowledge.com/full_record.do?product=UA&search_mode=GeneralSearch&qid=11&SID=7DsPp6b6J1Tm9MGWCEN&page=1&doc=1
https://apps.webofknowledge.com/full_record.do?product=UA&search_mode=GeneralSearch&qid=17&SID=7DsPp6b6J1Tm9MGWCEN&page=1&doc=1
https://apps.webofknowledge.com/full_record.do?product=UA&search_mode=GeneralSearch&qid=17&SID=7DsPp6b6J1Tm9MGWCEN&page=1&doc=1
https://doi.org/10.1016/j.corsci.2018.02.013
http://med.wanfangdata.com.cn/Paper/Detail/PeriodicalPaper_PM11260708


·3676·                                        稀有金属材料与工程                                             第 50 卷 

 

 

Dealloying Preparation of Nano-Sheet Arrays and Nano-Spherical  

Particles of Porous Tin 
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Abstract: Nanoporous tin with nanosheet arrays and nanoparticle were prepared by dealloying in corrosion medium using Mg89Sn11 as precursor 

alloy. The morphology and structure of nanoporous tin and the effect factors of dealloying were investigated by adjusting the corrosion medium 

and corrosion time. The results show that in acidic corrosive medium, a bicontinuous nanoporous tin structure can be obtained. Among them, the 

pore walls are constituted by discontinuous nano-spherical particles in the 0.1%H3PO4 solution, while in the 0.1 mol/L HCl and neutral NaCl 

solution the pore walls are the nanosheet structure, forming a nanosheet array of porous tin. With the extension of the dealloying time, the porous 

morphology changes from a uniform nanosheet array porous structure to a cluster-like nanoporous structure in 5%NaCl solution. The porous 

structure on the surface grows from uniform nanosheet array to discontinuous clusters with the corrosion time from 1 h to 6 h, and finally evolves 

into a continuous undulating sheet-like nanoporous structure with the average pore size of 50 nm. Nano-porous tin structures with different 

morphologies were prepared by adjusting the dealloying process. 

Key words: nanoporous tin; dealloying; bicontinuous porous structure; nanosheet arrays 
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