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摘  要：采用统计拟合法和合金价电子理论计算法研究了 Al 元素含量对 Ti-xAl（x =1、4、6、8，w/%）合金固溶体力

学性能的影响。结果表明，随着 Al 元素含量的增加，Ti-xAl 合金硬度和强度均呈现抛物线向上增加的趋势。基于合金

价电子理论计算了合金价电子结构参数，建立了 Al 元素含量对 Ti-xAl 合金硬度及抗拉强度影响的定量计算关系模型。

显微硬度、抗拉强度理论计算值与实验值的误差平均值分别为 4.9631%、6.3520%，二者吻合较好。 
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Abstract: The effect of Al element content on the mechanical properties of Ti-xAl (x = 1, 4, 6, 8, mass fraction, %) 
alloy solid solutions was studied by statistical fitting method and theoretical calculation method derived from alloy 
valence electron theory. The results show that with the increase of Al element content, the hardness and strength of 
Ti-xAl alloy exhibit a trend of parabolic increase. Based on the alloy valence electron theory, the valence electron 
structure parameters of Ti-xAl alloy are calculated, and the quantitative model of the influence of Al element content 
on the hardness and tensile strength in Ti-xAl alloy is established. The average error values of micro-hardness and 
tensile strength are 4.9631% and 6.3520% , respectively, which are in good agreement. 
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提高钛合金硬度和室温拉伸性能的方法主要有合

金化法、热处理和变形加工等，其中，合金化是最根 
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本的技术手段。研究合金元素对钛合金中“相的性能”

的影响，进而通过“相”之间的相关作用计算钛合金

的性能，具有十分重要的意义。 
钛及钛合金力学性能的研究手段和方法主要有组

织-性能相关性分析法[1-2]、数理统计拟合法[3-5]和电子
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结构理论计算法[6-8]等。其中，组织-性能相关性分析

法解决问题最直观，易于掌握；数理统计拟合法对试

验数据的数量和质量要求高；电子结构理论计算    
法[9-10]则以量子力学第一原理作为研究基础，研究各

元素原子之间的相互作用，从微观角度对材料的各项

力学性能进行研究。由于电子结构理论计算法能够很好

地避免人为因素的干扰，研究过程耗费少、效率高[11-12]、

物理意义深刻清晰等，现已成为钛合金计算与设计方

面极具潜力的发展方向。合金价电子理论[13-16]是众多

计算合金电子结构的方法之一，该方法以余氏理论

（EET）[13]为基础，能够给出合金相及相界面电子结

构，并利用合金价电子结构参数研究合金强化机制、

力学性能等[17-27]。 
对钛而言，合金化可以使用的 α 相稳定元素通常

有 12 个。除 C、N 和 O 是间隙元素，需要严格控制

外，剩余元素中 Al、Zr 和 Sn 在钛合金中最为常见，

尤其是 Al 元素，现有牌号的钛合金 90%以上都添加

了 Al 元素。Al 元素对 α 相的影响研究是研究合金元

素分别对钛合金 α 相、β 相和 α+β 相影响体系中的第

一部分，也是最基础的部分，其他研究都将在单一 Al
元素影响的基础上完成。 

单一含 Al 元素的钛合金由 α 相或 α′相组成。由于

α′相与 α 相的晶体结构相似，均为密排六方结构，故

合金元素对其力学性能的影响也相似。通过合金价电

子理论计算法计算了不同 Al 元素含量钛合金的硬度

和强度，并与实际测试结果进行对比，以期为采用模

拟手段对含 Al 钛合金的成分设计与性能优化提供一

种可借鉴的方法。 

1  实  验 

从 Ti-Al 相图 [28]上看，当 Al 元素含量超过 8%
（质量分数，下同）时，Al 将与 Ti 发生共析反应生

成 Ti3Al 等金属间化合物，导致合金的可加工性和常

规力学性能变差。在非钛铝基钛合金中，Al 元素添

加量一般不超过 6%，但在保证加工或热处理性能的

前提下，α 相中的 Al 元素含量也可能达到 8%[29]。

为此，选取 Ti-xAl（x=1、4、6、8, w/%）合金固溶

体进行研究。  
原材料选用 0 级海绵钛和纯铝豆。采用真空自耗

电弧炉熔炼 3 次后得到 10 kg 的 Ti-xAl 合金铸锭。从

Ti-xAl 合金铸锭上取样，进行 Al、O、H 含量检测，

结果见表 1。 
在不同温度下对 Ti-xAl 合金铸锭进行三镦三拔锻

造，累积变形量超过 97%，最终得到 70 mm×30 mm×L 

表 1  Ti-xAl 合金铸锭化学成分（w/%） 

Table 1  Chemical composition of Ti-xAl alloy ingots 

Alloy Position Al O H 

Ti 
Top 

Bottom 
— 
— 

0.085 
0.088 

0.0020 
0.0023 

Ti-1Al Top 
Bottom 

0.98 
1.02 

0.083 
0.090 

0.0020 
0.0023 

Ti-4Al Top 
Bottom 

4.15 
4.07 

0.083 
0.090 

0.0020 
0.0023 

Ti-6Al Top 
Bottom 

6.20 
5.93 

0.083 
0.090 

0.0020 
0.0023 

Ti-8Al Top 
Bottom 

8.01 
7.89 

0.083 
0.090 

0.0020 
0.0023 

 
的方坯。从 Ti-xAl 合金方坯上切取金相试样和室温拉

伸试样。选用 MVS-1000 JMT2 维氏硬度仪测试晶内

显微硬度，测试标准为 GB/T 4340.1—2024，测试 6
个点取平均值作为测量结果。采用 Instron 1185 万能

材料试验机按照 GB/T 228.1—2021测试合金室温拉伸

性能，试样为 R7 试样，工作区直径 5 mm，拉伸第一

速率 0.00025/s，第二速率 0.002/s。 采用 PW1700 型

X 射线衍射仪（XRD）测试晶格常数。 

2  结果与分析 

2.1  数据拟合 
2.1.1  硬度 

Ti-xAl合金的晶内显微硬度测试结果如表 2所示。

为了便于对比，将与 Ti-xAl 合金 O、N、C 含量相当

的纯钛硬度一并列入。 
 

表 2  Ti-xAl 合金晶内显微硬度（HV） 

Table 2  Intragranular microhardness of Ti-xAl alloy 

No. Pure titanium Ti-1Al Ti-4Al Ti-6Al Ti-8Al 

1 171.17 191.18 262.52 351.85 333.67 

2 170.20 187.69 263.34 356.95 333.67 

3 172.47 184.78 255.36 351.85 315.79 

4 167.89 189.67 237.62 285.92 416.29 

5 170.86 192.19 247.74 283.17 408.29 

6 171.38 190.00 245.51 282.26 448.93 

Average value 170.66 189.25 252.01 318.67 376.11 

 
利用表 2 中的硬度平均值绘制 Ti-xAl 合金硬度变

化趋势图，如图 1 所示。通过对比 Origin 软件中不同

函数的拟合结果发现，ExpDec1 函数的拟合结果最能

贴近原始数据，其定量关系见式（1）。 
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HV=A1exp(-x/t1)+y0
                                     （1） 

式中：HV 代表维氏显微硬度；x 为 Al 元素的质量分

数，%；Al、t1 和 y0 为常数。从式（1）可以看出，Ti-xAl
合金的硬度值随着 Al 元素含量的增加呈平缓抛物线

型上升。Al 元素含量达 8%时，合金硬度值约为纯钛

的 2.2 倍。表 3 为 Ti-xAl 合金晶内显微硬度拟合曲线

参数。 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
图 1  Ti-xAl 合金晶内显微硬度变化趋势图 

Fig.1  Tendency chart of intragranular microhardness of  

Ti-xAl alloy 
 

表 3  Ti-xAl 合金晶内显微硬度拟合曲线参数 

Table 3  Fitting curve parameters of Ti-xAl alloy intragranular  

micro-hardness 

Parameter Value 

y0 -1.205 61±5.923 74 

A1 129.047 11±5.166 18 

t1 -4.495 06±0.105 67 

R2 (COD) 0.992 89 

 
2.1.2  室温拉伸强度 

Ti-xAl 合金的室温拉伸性能测试结果见表 4。从

表 4 可以看出，随着 Al 元素含量的增加，Ti-xAl 合金

的室温抗拉强度和屈服强度逐渐增加，伸长率和断面

收缩率逐渐降低。由于后续模拟中只用到抗拉强度， 
 

表 4  Ti-xAl 合金室温拉伸性能 

Table 4  Room temperature tensile properties of  

Ti-xAl alloy 

Alloy Rm/MPa Rp0.2/MPa A/% Z/% 

Ti 310 186 57.5 60 

Ti-1Al 470 279 20.3 30 

Ti-4Al 607.5 425 18.5 23 

Ti-6Al 785 555 13.3 11 

Ti-8Al 950 678 7.0 9 

此处仅对抗拉强度的变化规律采用 ExpDec1 函数拟合

并进行分析。通过拟合，得到 Ti-xAl 合金中 Al 元素

含量与抗拉强度之间的相关性方程如式（2）。 
y=A2exp(-x/t2)+q0

                                        （2） 
式中：y 代表抗拉强度的理论计算值，MPa；x 为 Al
元素的质量分数，%；A2、t2 和 q0 为常数。从式（2）
可以看出，随着 Al 元素含量增多，受多个晶粒影响的

Ti-xAl 合金抗拉强度的变化规律与不受晶界影响的显

微硬度的变化规律基本相似，均呈抛物线型增加。

Ti-xAl 合金室温抗拉强度的拟合曲线参数见表 5。 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

图 2  Ti-xAl 合金室温抗拉强度变化趋势图 

Fig.2  Tendency chart of room temperature tensile strength of  

Ti-xAl alloy 

 
表 5  Ti-xAl 合金室温抗拉强度拟合曲线参数 

Table 5  Fitting curve parameters of Ti-xAl alloy room  

temperature tensile strength 

Parameter Value 

q0 -50.430 18±602.268 65 

A2 279.206 48±500.057 82 

t2 -3.916 24±3.758 48 

R2 (COD) 0.991 07 

 
2.1.3  晶格常数 

将 Ti-xAl 合金 X 射线衍射得到的相关参数代入六

方晶系晶格常数计算公式[30]，得到 Ti-xAl 合金的晶格

常数，见表 6。从表 6 可以发现，随着 Al 元素的加入，

钛的晶格常数也会发生变化。纯钛中添加 Al 元素，a
值增大，但随着 Al 元素含量的增多，Ti-xAl 合金的 a
值单调减小。c 值的变化和 a 值相似，但 c/a 值随 Al
元素含量的增加单调增大，且均大于纯钛。c/a 值的增

大，暗示了随着 Al 元素的加入，Ti-xAl 合金的滑移面

较纯钛减少，变形难度增加。 
硬度测试时，晶格常数 c/a 将影响压头压入时基

体变形的难易程度，从而直接影响其硬度大小，并使

R
m
/M

P
a 
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拉伸强度发生变化。 
2.2  Al 元素对硬度影响的定量建模 

Al 元素在室温下溶入纯钛中形成含 Al 元素的无

序固溶体，该固溶体可认为是由 α-Ti 及 α-Ti-Al 晶胞

混合而成。相应的，Ti-xAl 一元无序固溶体中则含有

α-Ti/α-Ti、α-Ti-Al/α-Ti 及 α-Ti-Al/α-Ti-Al 相界面。因

此，含 Al 合金的性质应由上述晶胞及其形成的相界面

共同决定。在电子结构层次上，钛合金中 α 相或 α′相
的强化机制为固溶强化及界面强化。 

 
表 6  Ti-xAl 合金晶格常数 

Table 6  Lattice constants of Ti-xAl alloy 

Alloy a/nm c/nm c/a 

Ti 0.295 03 0.468 31 0.158 73 

Ti-1Al 0.295 50 0.469 62 0.158 93 

Ti-4Al 0.294 54 0.468 39 0.159 03 

Ti-6Al 0.293 51 0.468 80 0.159 72 

Ti-8Al 0.292 34 0.466 94 0.159 73 

 
依据文献[16, 30]，钛合金的固溶强化效果可以用

表征合金相结构单元中最强共价键上的共用电子对数

与基体 α-Ti 相结构单元最强共价键上的共用电子对数

的比值 S 来表征，即： 
Ti-Al

A
-Ti

A

α-nS
n α

′
=

′
                            （3） 

式中： An′ 为合金相最强键上的共同电子对数 nA 的统

计值；S 为固溶强化系数。 
同样，文献[16, 31]指出钛合金的界面强化，包含

位错强化及析出强化，可以用表征界面上应力大小的

界面电子密度差的统计值∆ρ′来表征，即 B=∆ρ′，B 为

界面强化系数。界面强化系数计算公式如式（4）： 

-Ti/ -Ti-M -Ti/ -Ti-M

-Ti-M/ -Ti-M -Ti-M/ -Ti-M

B
B

α α α α

α α α α

ρ

ρ

′ = ∆ 


′= ∆ 
             （4） 

式中：Bα-Ti/α-Ti-M、Bα-Ti-M/α-Ti-M 分别表示 α-Ti/α-Ti-Al、
α-Ti-Al/α-Ti-Al 相界面的强化效果；∆ρ′α-Ti/α-Ti-M、

∆ρ′α-Ti-M/α-Ti-M 分别表示 α-Ti/α-Ti-Al、α-Ti-Al/α-Ti-Al
相界面的界面电子密度差统计值。α-Ti-Al 相的固溶强

化硬度增量计算公式如式（5）： 
Ti Al -Ti Ti AlHV HV 1α α αS W- - - -∆ = ⋅ - ⋅           （5） 

式中：ΔHVα-Ti-Al 为 α-Ti-Al 硬度增量；ΔHVα-Ti 为纯钛

的硬度值，即 HVα-Ti=170.66HV；Wα-Ti-Al 为 α-Ti-Al 相
结构单元的权重，其大小为式（7）： 

Wα-Ti-M=0.5CM                           （6）   

式中，CM 为 Al 的原子分数，at%。 
α-Ti-Al 相结构单元形成相界面的界面强化硬度

增量为式（7）： 
-Ti/ -Ti-Al -Ti -Ti / -Ti-Al -Ti-Al

-Ti-Al/ -Ti-Al -Ti -Ti-Al/ -Ti-Al -Ti-Al

HV HV
HV HV

B W
B W

α α α α α α

α α α α α α

∆ = ⋅ ⋅ 


∆ = ⋅ ⋅ 
 （7） 

式 中 ， ΔHVα-Ti/α-Ti-Al 、 ΔHVα-Ti-Al/α-Ti-Al 分 别 表 示

α-Ti/α-Ti-Al、α-Ti-Al/α-Ti-Al 相界面的硬度强化效果。 
综上，Ti-xAl 合金的硬度计算式为式（8）： 

-Ti -Ti-Al -Ti/ -Ti-Al

-Ti-Al/ -Ti-Al

HV HV HV HV
  HV

α α α

α α

α= + ∆ + ∆

+ ∆        
（8） 

Ti-xAl合金中α相或α′相及其相界面电子结构参数

统计值如表 7 和表 8 所示，其中σN 为相满足间距差的

组数。将表 7、表 8 中的电子结构参数和合金元素的原

子分数代入式（7）和式（8）便可计算出合金元素 Al
单独固溶在 α 相或 α′相中的硬度影响值，见表 9。 
 

表 7  Ti-xAl 合金相电子结构参数统计值 

Table 7  Statistical values of valence electron structures of  

Ti-xAl alloy phase 

Alloy Al content/at% Cell An′  σN 

Ti-1Al 1.7617 α-Ti 
α-Ti-Al 

0.24908 
0.23459 

2 
12 

Ti-4Al 6.8879 α-Ti 
α-Ti-Al 

0.24908 
0.23593 

2 
15 

Ti-6Al 10.179 α-Ti 
α-Ti-Al 

0.24908 
0.23294 

2 
15 

Ti-8Al 13.373 α-Ti 
α-Ti-Al 

0.24908 
0.23524 

2 
13 

 
表 8  Ti-xAl 合金相界面电子结构参数统计值 

Table 8  Statistical values of valence electron structures of  

Ti-xAl alloy phase interfaces 

Alloy Interface ∆ρ ′/% 

Ti-1Al 
α-Ti/α-Ti-Al 

α-Ti-Al/α-Ti-Al 
6.0467 
5.6494 

Ti-4Al 
α-Ti/α-Ti-Al 

α-Ti-Al/α-Ti-Al 
5.6095 
5.3412 

Ti-6Al 
α-Ti/α-Ti-Al 

α-Ti-Al/α-Ti-Al 
5.6095 
5.3412 

Ti-8Al 
α-Ti/α-Ti-Al 

α-Ti-Al/α-Ti-Al 
4.6509 
4.7888 

 
2.3  Al 元素对抗拉强度影响的定量建模 

α-Ti-Al 相的固溶强化抗拉强度增量计算式如式（9）： 

-Ti-Al -Ti -Ti-Al
b b 1 2α α αS Wσ σ∆ = ⋅ ⋅-               （9） 
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式中： -Ti-Al
b
ασ∆ 为 α-Ti-Al 抗拉强度增量； -Ti

b
ασ 为纯钛

的强度值，即 Ti-
b
ασ =310 MPa。 

α-Ti-Al 相结构单元形成相界面的界面强化抗拉

强度增量计算式如式（10）： 

-Ti/ -Ti-Al -Ti -Ti/ -Ti-Al -Ti-Al
b b

-Ti-Al/ -Ti-Al -Ti -Ti-Al/ -Ti-Al -Ti-Al
b b

2B W

B W

α α α α α α

α α α α α α

σ σ

σ σ

∆ = ⋅ ⋅ 


∆ = ⋅ ⋅ 
   （10） 

式中： -Ti/ -Ti-Al
b
α ασ∆ 、 -Ti-Al/ -Ti-Al

b
α ασ∆ 分别为 α-Ti /α-Ti-Al、

α-Ti-Al/α-Ti-Al 相界面的抗拉强度强化效果。 
Ti-xAl 合金的抗拉强度计算式为式（11）： 

-Ti -Ti-Al -Ti/ -Ti-Al
b b b b

-Ti-Al/ -Ti-Al
b

α α

α α

α ασ σ σ σ

σ

= + ∆ + ∆

+ ∆
          （11） 

将表 7、表 8 中的参数和合金元素 Al 的原子分数

代入式（10）和式（11）便可计算出合金元素 Al 单独

固溶在 α 相或 α′相中的抗拉强度影响值，从而计算出

Ti-xAl 合金的抗拉强度，见表 10。 
 

表 9  Ti-xAl 合金显微硬度理论计算值（HV） 

Table 9  Theoretical calculation of microhardness of  

Ti-xAl alloy 

Alloy ΔHV
α-Ti-Al ΔHV

α-Ti/α-Ti-Al ΔHV
α-Ti-Al/α-Ti-Al HV 

Ti-1Al 8.7451 9.0897 8.4925 196.99 

Ti-4Al 31.027 32.970 31.393 266.05 

Ti-6Al 56.282 48.723 46.392 322.06 

Ti-8Al 63.406 53.072 54.646 341.78 

 
表 10  Ti-xAl 合金抗拉强度理论计算值（MPa） 

Table 10  Theoretical calculation of tensile strength of 

Ti-xAl alloy 

Alloy -Ti-Al
b
ασ∆  -Ti/ -Ti-Al

b
α ασ∆  -Ti-Al/ -Ti-Al

b
α ασ∆  bσ  

Ti-1Al 31.768 33.023 15.426 390.22 

Ti-4Al 112.72 119.78 57.024 599.52 

Ti-6Al 204.45 179.71 84.271 778.45 

Ti-8Al 230.33 192.81 99.263 832.40 

 
2.4  理论计算与实验结果对比 

将表 2、表 4 中的实验值与表 9、表 10 中的理论

计算值进行对比，获得理论计算误差，见表 11。从表

11 可以看出，显微硬度理论计算最大误差为 9.1276%
（Ti-8Al），而抗拉强强度理论计算最大误差为

16.974%（Ti-1Al）。总体来看，显微硬度、抗拉强度

的理论计算值与实验值误差平均值分别为 4.9631%、

6.3520%，理论计算值与实验值吻合比较好。 
 

表 11  Ti-xAl 合金显微硬度、抗拉强度的实验值 

与计算值对比 

Table 11  Comparison between experimental and calculated values 

of microhardness and tensile strength of Ti-xAl alloy 

Alloy 

Microhardness/HV Tensile strength/MPa 
Experi- 
mental 
value 

Calcu- 
lated 
value 

Error 
/% 

Experi- 
mental 
value 

Calcu- 
lated 
value 

Error 
/% 

Ti-1Al 189.25 196.99 4.0898 470 390.22 16.974 

Ti-4Al 252.01 266.05 5.5712 607.5 599.52 1.3136 

Ti-6Al 318.67 322.06 1.0638 785 778.45 0.8343 

Ti-8Al 376.11 341.78 9.1276 950 890.28 6.286 
Average 

value — — 4.9631 — — 6.3520 

 

3  结  论 

（1）随着 Al 元素含量的增加，Ti-xAl（x=1、4、
6、8）合金固溶体的 a 值和 c 值单调减少，但 c/a 值

随 Al 元素含量的增加单调增加。这些变化提示了随着

Al 元素含量的增加，α 相或 α′相强度增加，进而变形

难度增大。 
（2）Ti-xAl（x=1、4、6、8）合金固溶体 α 相或

α′相的抗拉强度变化规律与其硬度变化规律相似，均

随 Al 元素含量的增加呈抛物线型平缓上升。 
（3）基于合金价电子理论计算了 Ti-xAl 合金价电

子结构参数，建立了 Al 元素对钛合金显微硬度及抗拉

强度影响的定量计算关系模型。Ti-xAl 合金显微硬度、

抗拉强度的理论计算值与实验值误差的平均值分别为

4.9631%、6.3520%。 
 

参考文献  References 

[1] Ishiyama S, Hanada S. Effect of Zr, Sn and Al addition on the 

mechanical properties of metastable β titanium alloys[J]. 

Sumitomo Search, 1993, 54: 41-47.  

[2] Takahashi T, Asano K, Hasegawa K, et al. Alloying effect of 

vanadium on the structure and strength of γ-phase titanium 

aluminides with aluminum-rich compositions[J]. Materials 

Science and Engineering A, 1997, 239-240: 271–275. 

[3] Okazaki Y, Ito Y, Ito A, et al. Effect of alloying elements on 

mechanical properties of titanium alloys for medical 

implants[J]. Materials Transactions, 1993, 34(12) : 1217-1222. 

[4] Fan Z Y. The grain size dependence of ductile fracture 

toughness of polycrystalline metals and alloys[J]. Materials 

Science and Engineering A, 1995, 191(1/2): 73-83. 

[5] 刘莹莹, 李嘉懿, 郭文虎, 等. 细晶 TC4 钛合金的动态再结

. 

https://www.researchgate.net/publication/279581595_Effect_of_Zr_Sn_and_Al_addition_on_the_mechanical_properties_of_metastable_b_titanium_alloys
https://www.researchgate.net/publication/279581595_Effect_of_Zr_Sn_and_Al_addition_on_the_mechanical_properties_of_metastable_b_titanium_alloys
https://www.researchgate.net/publication/279581595_Effect_of_Zr_Sn_and_Al_addition_on_the_mechanical_properties_of_metastable_b_titanium_alloys
https://www.sciencedirect.com/science/article/abs/pii/S0921509397005923?via%3Dihub
https://www.sciencedirect.com/science/article/abs/pii/S0921509397005923?via%3Dihub
https://www.sciencedirect.com/science/article/abs/pii/S0921509397005923?via%3Dihub
https://www.sciencedirect.com/science/article/abs/pii/S0921509397005923?via%3Dihub
https://www.jstage.jst.go.jp/article/matertrans1989/34/12/34_12_1217/_pdf/-char/en
https://www.jstage.jst.go.jp/article/matertrans1989/34/12/34_12_1217/_pdf/-char/en
https://www.jstage.jst.go.jp/article/matertrans1989/34/12/34_12_1217/_pdf/-char/en
https://www.sciencedirect.com/science/article/abs/pii/0921509394096213?via%3Dihub
https://www.sciencedirect.com/science/article/abs/pii/0921509394096213?via%3Dihub
https://www.sciencedirect.com/science/article/abs/pii/0921509394096213?via%3Dihub
https://qikan.cqvip.com/Qikan/Article/Detail?id=7108682693


6                                                                                                               41 卷 
钛工业进展 

Titanium Industry Progress 

晶行为及数值模拟[J]. 稀有金属材料与工程, 2022, 51(11): 

4137-4145. 

[6] Morinaga M, Kato M, Kamimura T, et al. Theoretical design of 

beta-type titanium alloy[C]//Titanium’92 Science and 

Technology. Pennsylvania: The Minerals, Metals & Materials 

Society, 1993: 489-510. 

[7] Morinaga M, Yukawa N, Maya T A. Theoretical design of 

titanium alloys[C]//Sixth World Conference on Titanium. 

France: Societe Francaise de Metallurgie, 1988: 601-606.  

[8] Donaga M. Alloy design of Ti alloys using ubiquitous alloying 

elements and characteristics of their levitation-melted alloy[J]. 

Materials Transactions, 2010, 51(4) : 740-748. 

[9] Shaik S, Danovich D, Hiberty P C. Valence bond theory—its 

birth, struggles with molecular orbital theory, its present state 

and future prospects[J]. Molecules, 2021, 26(6) : 1624.  

[10] Masahiko M. Alloy design based on molecular orbital 

method[J]. Materials Transactions, 2016, 57(3) : 213-226. 

[11] Schmidt J, Marques M R G, Botti S, et al. Recent advances 

and applications of machine learning in solid-state materials 

science[J]. npj Computational Materials, 2019, 5: 83. 

[12] Bartók A P, De S, Poelking C, et al. Machine learning unifies 

the modelling of materials and molecules[J]. Science 

Advances & Research Artcile, 2017, 3(12) : 1701816. 

[13] 张瑞林 . 固体与分子经验电子理论[M]. 长春 : 吉林科学

与技术出版社, 1990. 

[14] 刘志林 . 合金价电子结构与成分设计[M]. 长春: 吉林科

学与技术出版, 1993. 

[15] 刘志林, 李志林, 刘伟东. 界面电子结构与界面性能[M]. 

北京: 科学出版社, 2002. 

[16] 刘志林, 林成. 合金电子结构参数统计值及合金力学性能

计算[M]. 北京: 冶金工业出版社, 2008.  

[17] Lin C, Liu Z L. Statistical values of valence electron structure 

parameters applied to research on phase transition 

temperature and eutectoid of titanium alloy[J]. Science in 

China Series E: Technological Sciences, 2008, 51(11): 

1867-1880. 

[18] Huang S X, Zhao Q Y, Wu C, et al. Effects of beta-stabilizer 

elements on microstructure formation and mechanical 

properties of titanium alloys[J]. Journal of Alloys and 

Compounds, 2021, 876: 160085. 

[19] Huang S X, Zhao Q Y, Zhao Y Q, et al. Toughening effects of 

Mo and Nb addition on impact toughness and crack 

resistance of titanium alloys[J]. Journal of Materials Science 

& Technology, 2021, 79: 147-164. 

[20] Huang S X, Zhao Y Q, Yu J S, et al. Partition of Nb element 

on microstructure, tensile and impact properties of a near a 

Ti-4Nb alloy[J]. Journal of Alloys and Compounds, 2020, 

826: 154128. 

[21] Huang S X, Zhao Q Y, Lin C, et al. Effects of oxygen content 

on Charpy impact properties and crack resistance of α 

titanium alloys[J]. Materials Science and Engineering A, 

2021, 818: 141394.  

[22] Lin C, Yin G L, Zhao Y Q, et al. Analysis of the effect of 

alloy elements on allotropic transformation in titanium alloys 

with the use of cohesive energy[J]. Computational Materials 

Science, 2016, 111: 41-46.  

[23] Lin C, Huang S X, Yin G L, et al. A simple model to ascertain 

the initial formation concentration of athermal ω phase in 

titanium alloys[J]. Computational Materials Science, 2016, 

123: 263-267.  

[24] Lin C, Yin G L, Zhang A M, et al. Simple models to account 

for the formation and decomposition of athermal ω phase in 

titanium alloys[J]. Scripta Materialia, 2016, 117: 28-31. 

[25] Zhang A M, Zhao Z W, Yin G L, et al, A novel model to 

account for the heterogeneous nucleation mechanism of α-Mg 

refined with Al4C3 in Mg-Al alloy[J]. Computational 

Materials Science, 2017, 140: 61-69. 

[26] Yin G L, Chen S Y, Liang J, et al. Studies on formation 

mechanism of in situ particles during laser direct deposition 

of Fe-based composite coatings with valence electron 

structure parameters[J]. Metallurgical and Materials 

Transactions A, 2019, 50: 2599-2612.  

[27] Li F, Lin C, Shi Y H, et al. Valence electron structure 

parameter analysis on effect of alloying elements on phase 

transformation temperature of zirconium alloys[J]. Rare 

Metal Materials and Engineering, 2022, 51(3): 866-872.  

[28] Witusiewicz V T, Bondar A A, Hecht U, et al. The 

Al-B-Nb-Ti system III. Thermodynamic re-evaluation of the 

constituent binary system Al-Ti[J]. Journal of Alloys and 

Compounds, 2008, 465: 64-77.  

[29] 吴欢. 合金元素对钛合金强韧化影响机理研究[D]. 西安: 

西北工业大学, 2010. 

[30] 王金友, 葛志明, 周彦邦. 航空用钛合金[M]. 上海: 上海

科学技术出版社, 1985: 158-269. 

[31] 林成, 尹桂丽, 刘志林, 等. 高强钛合金抗拉强度的理论

计算[J]. 稀有金属材料与工程, 2010, 39(7): 1189-1194.

 

https://qikan.cqvip.com/Qikan/Article/Detail?id=7108682693
https://qikan.cqvip.com/Qikan/Article/Detail?id=7108682693
https://www.researchgate.net/publication/285773246_Theoretical_Design_Of_Titanium-Alloys
https://www.researchgate.net/publication/285773246_Theoretical_Design_Of_Titanium-Alloys
https://www.researchgate.net/publication/285773246_Theoretical_Design_Of_Titanium-Alloys
https://www.jstage.jst.go.jp/article/matertrans/51/4/51_F-M2010801/_article
https://www.jstage.jst.go.jp/article/matertrans/51/4/51_F-M2010801/_article
https://www.jstage.jst.go.jp/article/matertrans/51/4/51_F-M2010801/_article
https://www.mdpi.com/1420-3049/26/6/1624
https://www.mdpi.com/1420-3049/26/6/1624
https://www.mdpi.com/1420-3049/26/6/1624
https://www.jstage.jst.go.jp/article/matertrans/57/3/57_M2015418/_article
https://www.jstage.jst.go.jp/article/matertrans/57/3/57_M2015418/_article
https://www.nature.com/articles/s41524-019-0221-0
https://www.nature.com/articles/s41524-019-0221-0
https://www.nature.com/articles/s41524-019-0221-0
https://www.science.org/doi/10.1126/sciadv.1701816
https://www.science.org/doi/10.1126/sciadv.1701816
https://www.science.org/doi/10.1126/sciadv.1701816
https://www.nstl.gov.cn/paper_detail.html?id=50bca528fae339fda57c0bed7b1920fe
https://www.nstl.gov.cn/paper_detail.html?id=50bca528fae339fda57c0bed7b1920fe
https://www.nstl.gov.cn/paper_detail.html?id=50bca528fae339fda57c0bed7b1920fe
https://www.nstl.gov.cn/paper_detail.html?id=50bca528fae339fda57c0bed7b1920fe
https://www.nstl.gov.cn/paper_detail.html?id=50bca528fae339fda57c0bed7b1920fe
https://www.sciencedirect.com/science/article/abs/pii/S0925838821014948
https://www.sciencedirect.com/science/article/abs/pii/S0925838821014948
https://www.sciencedirect.com/science/article/abs/pii/S0925838821014948
https://www.sciencedirect.com/science/article/abs/pii/S0925838821014948
https://www.sciencedirect.com/science/article/abs/pii/S1005030220310276
https://www.sciencedirect.com/science/article/abs/pii/S1005030220310276
https://www.sciencedirect.com/science/article/abs/pii/S1005030220310276
https://www.sciencedirect.com/science/article/abs/pii/S1005030220310276
https://www.sciencedirect.com/science/article/abs/pii/S0925838820304916
https://www.sciencedirect.com/science/article/abs/pii/S0925838820304916
https://www.sciencedirect.com/science/article/abs/pii/S0925838820304916
https://www.sciencedirect.com/science/article/abs/pii/S0925838820304916
https://www.sciencedirect.com/science/article/abs/pii/S0921509321006638
https://www.sciencedirect.com/science/article/abs/pii/S0921509321006638
https://www.sciencedirect.com/science/article/abs/pii/S0921509321006638
https://www.sciencedirect.com/science/article/abs/pii/S0921509321006638
https://www.sciencedirect.com/science/article/abs/pii/S0927025615005698
https://www.sciencedirect.com/science/article/abs/pii/S0927025615005698
https://www.sciencedirect.com/science/article/abs/pii/S0927025615005698
https://www.sciencedirect.com/science/article/abs/pii/S0927025615005698
https://www.sciencedirect.com/science/article/pii/S0927025616303251
https://www.sciencedirect.com/science/article/pii/S0927025616303251
https://www.sciencedirect.com/science/article/pii/S0927025616303251
https://www.sciencedirect.com/science/article/pii/S0927025616303251
https://www.sciencedirect.com/science/article/abs/pii/S1359646216300410
https://www.sciencedirect.com/science/article/abs/pii/S1359646216300410
https://www.sciencedirect.com/science/article/abs/pii/S1359646216300410
https://www.sciencedirect.com/science/article/abs/pii/S0927025617304548
https://www.sciencedirect.com/science/article/abs/pii/S0927025617304548
https://www.sciencedirect.com/science/article/abs/pii/S0927025617304548
https://www.sciencedirect.com/science/article/abs/pii/S0927025617304548
https://link.springer.com/article/10.1007/s11661-019-05203-2
https://link.springer.com/article/10.1007/s11661-019-05203-2
https://link.springer.com/article/10.1007/s11661-019-05203-2
https://link.springer.com/article/10.1007/s11661-019-05203-2
https://link.springer.com/article/10.1007/s11661-019-05203-2
http://www.rmme.ac.cn/rmme/article/abstract/20210025?st=search
http://www.rmme.ac.cn/rmme/article/abstract/20210025?st=search
http://www.rmme.ac.cn/rmme/article/abstract/20210025?st=search
http://www.rmme.ac.cn/rmme/article/abstract/20210025?st=search


<<

  /ASCII85EncodePages false

  /AllowTransparency false

  /AutoPositionEPSFiles true

  /AutoRotatePages /None

  /Binding /Left

  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)

  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)

  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)

  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)

  /CannotEmbedFontPolicy /Warning

  /CompatibilityLevel 1.4

  /CompressObjects /Tags

  /CompressPages true

  /ConvertImagesToIndexed true

  /PassThroughJPEGImages true

  /CreateJobTicket false

  /DefaultRenderingIntent /Default

  /DetectBlends true

  /DetectCurves 0.0000

  /ColorConversionStrategy /LeaveColorUnchanged

  /DoThumbnails false

  /EmbedAllFonts true

  /EmbedOpenType false

  /ParseICCProfilesInComments true

  /EmbedJobOptions true

  /DSCReportingLevel 0

  /EmitDSCWarnings false

  /EndPage -1

  /ImageMemory 1048576

  /LockDistillerParams false

  /MaxSubsetPct 100

  /Optimize true

  /OPM 1

  /ParseDSCComments true

  /ParseDSCCommentsForDocInfo true

  /PreserveCopyPage true

  /PreserveDICMYKValues true

  /PreserveEPSInfo true

  /PreserveFlatness true

  /PreserveHalftoneInfo false

  /PreserveOPIComments true

  /PreserveOverprintSettings true

  /StartPage 1

  /SubsetFonts true

  /TransferFunctionInfo /Apply

  /UCRandBGInfo /Preserve

  /UsePrologue false

  /ColorSettingsFile ()

  /AlwaysEmbed [ true

  ]

  /NeverEmbed [ true

  ]

  /AntiAliasColorImages false

  /CropColorImages true

  /ColorImageMinResolution 300

  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK

  /DownsampleColorImages false

  /ColorImageDownsampleType /Bicubic

  /ColorImageResolution 300

  /ColorImageDepth -1

  /ColorImageMinDownsampleDepth 1

  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000

  /EncodeColorImages false

  /ColorImageFilter /DCTEncode

  /AutoFilterColorImages true

  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG

  /ColorACSImageDict <<

    /QFactor 0.15

    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]

  >>

  /ColorImageDict <<

    /QFactor 0.15

    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]

  >>

  /JPEG2000ColorACSImageDict <<

    /TileWidth 256

    /TileHeight 256

    /Quality 30

  >>

  /JPEG2000ColorImageDict <<

    /TileWidth 256

    /TileHeight 256

    /Quality 30

  >>

  /AntiAliasGrayImages false

  /CropGrayImages true

  /GrayImageMinResolution 300

  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK

  /DownsampleGrayImages false

  /GrayImageDownsampleType /Bicubic

  /GrayImageResolution 300

  /GrayImageDepth 8

  /GrayImageMinDownsampleDepth 2

  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000

  /EncodeGrayImages true

  /GrayImageFilter /FlateEncode

  /AutoFilterGrayImages false

  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG

  /GrayACSImageDict <<

    /QFactor 0.15

    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]

  >>

  /GrayImageDict <<

    /QFactor 0.15

    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]

  >>

  /JPEG2000GrayACSImageDict <<

    /TileWidth 256

    /TileHeight 256

    /Quality 30

  >>

  /JPEG2000GrayImageDict <<

    /TileWidth 256

    /TileHeight 256

    /Quality 30

  >>

  /AntiAliasMonoImages false

  /CropMonoImages true

  /MonoImageMinResolution 1200

  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK

  /DownsampleMonoImages false

  /MonoImageDownsampleType /Bicubic

  /MonoImageResolution 1200

  /MonoImageDepth -1

  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000

  /EncodeMonoImages true

  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode

  /MonoImageDict <<

    /K -1

  >>

  /AllowPSXObjects false

  /CheckCompliance [

    /None

  ]

  /PDFX1aCheck false

  /PDFX3Check false

  /PDFXCompliantPDFOnly false

  /PDFXNoTrimBoxError true

  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [

    0.00000

    0.00000

    0.00000

    0.00000

  ]

  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true

  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [

    0.00000

    0.00000

    0.00000

    0.00000

  ]

  /PDFXOutputIntentProfile (None)

  /PDFXOutputConditionIdentifier ()

  /PDFXOutputCondition ()

  /PDFXRegistryName ()

  /PDFXTrapped /False



  /CreateJDFFile false

  /Description <<



    /BGR <>

    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef69069752865bc9ad854c18cea76845370524d5370523786557406300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>

    /CZE <>

    /DAN <>

    /DEU <>

    /ESP <>

    /ETI <>

    /FRA <>

    /GRE <>



    /HRV (Za stvaranje Adobe PDF dokumenata najpogodnijih za visokokvalitetni ispis prije tiskanja koristite ove postavke.  Stvoreni PDF dokumenti mogu se otvoriti Acrobat i Adobe Reader 5.0 i kasnijim verzijama.)

    /HUN <>

    /ITA <>

    /JPN <FEFF9ad854c18cea306a30d730ea30d730ec30b951fa529b7528002000410064006f0062006500200050004400460020658766f8306e4f5c6210306b4f7f75283057307e305930023053306e8a2d5b9a30674f5c62103055308c305f0020005000440046002030d530a130a430eb306f3001004100630072006f0062006100740020304a30883073002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee5964d3067958b304f30533068304c3067304d307e305930023053306e8a2d5b9a306b306f30d530a930f330c8306e57cb30818fbc307f304c5fc59808306730593002>

    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020ace0d488c9c80020c2dcd5d80020c778c1c4c5d00020ac00c7a50020c801d569d55c002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>

    /LTH <>

    /LVI <>

    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken die zijn geoptimaliseerd voor prepress-afdrukken van hoge kwaliteit. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)

    /NOR <>

    /POL <>

    /PTB <>

    /RUM <>

    /RUS <>

    /SKY <>

    /SLV <>

    /SUO <>

    /SVE <>

    /TUR <>

    /UKR <>

    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents best suited for high-quality prepress printing.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)

    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000410064006f006200650020005000440046002065876863900275284e8e9ad88d2891cf76845370524d53705237300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>

  >>

  /Namespace [

    (Adobe)

    (Common)

    (1.0)

  ]

  /OtherNamespaces [

    <<

      /AsReaderSpreads false

      /CropImagesToFrames true

      /ErrorControl /WarnAndContinue

      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false

      /IncludeGuidesGrids false

      /IncludeNonPrinting false

      /IncludeSlug false

      /Namespace [

        (Adobe)

        (InDesign)

        (4.0)

      ]

      /OmitPlacedBitmaps false

      /OmitPlacedEPS false

      /OmitPlacedPDF false

      /SimulateOverprint /Legacy

    >>

    <<

      /AddBleedMarks false

      /AddColorBars false

      /AddCropMarks false

      /AddPageInfo false

      /AddRegMarks false

      /ConvertColors /ConvertToCMYK

      /DestinationProfileName ()

      /DestinationProfileSelector /DocumentCMYK

      /Downsample16BitImages true

      /FlattenerPreset <<

        /PresetSelector /MediumResolution

      >>

      /FormElements false

      /GenerateStructure false

      /IncludeBookmarks false

      /IncludeHyperlinks false

      /IncludeInteractive false

      /IncludeLayers false

      /IncludeProfiles false

      /MultimediaHandling /UseObjectSettings

      /Namespace [

        (Adobe)

        (CreativeSuite)

        (2.0)

      ]

      /PDFXOutputIntentProfileSelector /DocumentCMYK

      /PreserveEditing true

      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged

      /UntaggedRGBHandling /UseDocumentProfile

      /UseDocumentBleed false

    >>

  ]

>> setdistillerparams

<<

  /HWResolution [2400 2400]

  /PageSize [612.000 792.000]

>> setpagedevice



